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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej jest zestaw materialdbw do wykonywania powlok
ochronnych na konstrukcjach z betonu: FLEX i FLEX-PRIMER, zwane dalej materialem
FLEX i FLEX-PRIMER.

W sklad zestawu wchodza nastepujace materialy:

FLEX — jest to material na bazie kopolimerow, przeznaczony do wykonywania
powlok ochronnych i/lub izolacyjnych na betonie;
FLEX-PRIMER - jest to material na bazie kopolimeréw, przeznaczony do:
- gruntowania podioza betonowego przed ulozeniem powloki z materiatu FLEX;
- hydrofobizacji podtoza;
- wzmacniania stabego podloza;
- gruntowania pod farby akrylowe.

Elastyczna powloka ochronna wykonana z materialu FLEX jest nieprzepuszczalna dla CO;
i umozliwia dyfuzj¢ pary wodnej.

1.2 Symbole klasyfikacji wyrobu

PKWiU: 24.30.12-30.00
PCN: 3208 20 10

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Uwagi ogoélne

Zestaw materiatow FLEX i FLEX-PRIMER jest przeznaczony do wykonywania powlok
ochronnych i izolacyjnych na konstrukcjach betonowych, zelbetowych i sprezonych w
budownictwie komunikacyjnym: naziemnym i podziemnym.

Materialy FLEX-PRIMER i FLEX nalezy uklada¢ na suchym podtozu, w temperaturze
otoczenia od 5 °C do 25 °C (temperatura podloza takze powinna spetnia¢ powyzsze warunki)
1 wilgotno$ci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 85 %.

Temperatura podtoza powinna by¢é wyzsza o co najmniej 3 °C od temperatury punktu rosy.
Nie nalezy wykonywa¢ powtoki:

- wtrakcie opadow,

- jezeli w ciggu od 5 godzin do 7 godzin po natozeniu jest spodziewany deszcz,

- gdy jest spodziewany spadek temperatury otoczenia ponizej 5 °C w ciagu 24 godzin.

Powierzchnia betonu, na ktéorym bedzie uktadana powloka ochronna powinna by¢ czysta,
wolna od luznych frakcji i pylow, kurzu, oleju, zanieczyszczen itp.

Szczegotowe informacje o sposobie przygotowania podloza sg zawarte w p. 4 Informacji
Dodatkowych.
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Sprzet uzywany przy stosowaniu materiatow nalezy czysci¢ woda.

Podczas pracy z materialami FLEX i FLEX-PRIMER nalezy przestrzega¢ przepisow BHP
podanych w p. 5 Informacji Dodatkowych.

2.1.1 Material FLEX-PRIMER

Materiat FLEX-PRIMER jest gotowa do uzycia cieczg o kolorze mlecznym, ktéra nanosi sie
na podloze betonowe przy pomocy walkéw malarskich lub pedzli, w ilosci od 0,1 kg/m’
do 0,2 kg/m>.

2.1.2 Material FLEX

Material FLEX jest przeznaczony do wykonywania elastycznych powlok ochronnych na
konstrukcjach  betonowych, zelbetowych 1 sprezonych obiektéw mostowych oraz
w budownictwie komunikacyjnym naziemnym i podziemnym, a takze do izolowania
1 uszczelniania powierzchni pionowych i poziomych.

Powloka z materialu FLEX jest odporna na oddzialywanie $rodowisk agresywnych
odpowiadajacych klasie ekspozycji XA3 wg PN-EN 206-1:2003.

Material FLEX moze wystgpowal takze w wersjach mniej elastycznej lub lekko sztywnej.
Wersja mniej elastyczna charakteryzuje si¢ wyzszg przyczepnoscia do betonu, natomiast
wersja elastyczna lepiej pokrywa zarysowania przy nizszej przyczepnosci do podtoza. Wersja
lekko sztywna charakteryzuje si¢ bardzo wysoka przyczepnoscig do podtoza, przy zachowaniu
wlasciwosci ochronno izolacyjnych.

Material FLEX jest dostarczany w postaci dwoch skladnikow: sktadnik sypki na bazie
cementu i odpowiednio dobranych wypetiaczy oraz skladnik ptynny (ptyn zarobowy) na
bazie zywicy syntetycznej.

Oba skladniki sg dostarczane w postaci kompletow:

- wersja elastyczna - 40 kg w proporcjach gotowych do zmieszania; sktadniki miesza sic w
proporcji 3 : 1 wagowo (sktadnik sypki : sktadnik ptynny);

- wersja mniej elastyczna - 60 kg w proporcjach gotowych do zmieszania; sktadniki miesza
si¢ w proporcji 5 : 1 wagowo (sktadnik sypki : sktadnik ptynny);

- wersja lekko sztywna - 60 kg w proporcjach gotowych do zmieszania; skiadniki miesza
si¢ w proporcji 5 : 1 wagowo (sktadnik sypki : sktadnik ptynny).

Stosunek mieszania skladnikow moze by¢ nieznacznie zmieniany po konsultacji z
producentem.
Powloka wykonana z materiatu FLEX pokrywa zarysowania od 0,05 mm do 0,5 mm.

Przyczepnos$¢ powloki z materiatu FLEX do podioza betonowego wynosi od 0,2 do 2,0 MPa,
a po badaniu mrozoodpornosci — od 0,2 do 1,6 MPa (warto$¢ minimalna od 0,2 MPa
do 1,0 MPa).

Przepuszczalnos¢ pary wodnej przez powloke z materiatu FLEX jest nie wicksza niz 4 m
(Procedura ITB Nr LO-4).

Przepuszczalnos¢ dwutlenku wegla przez powloke z materiatu FLEX jest nie mniejsza
niz 50 m (Procedura ITB Nr LO-6).
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Wskaznik ograniczenia chtonnosci wody jest nie mniejszy niz 80 % (Procedura IBDiM Nr
PB-TM-X35).

mieszania zaleca si¢ uzywanie: wiertarki wolnoobrotowej z mieszadlem w przypadku
przygotowywania niewielkich porcji materiatu lub betoniarki w przypadku przygotowywania
porcji po 40 kg lub 60 kg.

Materiat FLEX nalezy uklada¢ na podlozu uprzednio wypiaskowanym i zagruntowanym
srodkiem gruntujacym F LEX-PRIMER. Ukladanie materiahy FLEX nastepuje po catkowitym
wyschnigciu $rodka gruntujagcego FLEX-PRIMER. Materiat F LEX nalezy nanosi¢ na podloze
betonowe za pomocg szpachli zgbatej, pedzla lub natrysku. Material FLEX uklada sig w
jednej lub w dwoch warstwach. Minimalna grubogé warstwy ochronnej z materiaty FLEX
wynosi 1 mm, a w przypadku warstwy uszczelniajacej - 2 mm. Druga warstwe nalezy
nakfada¢ po zwigzaniu warstwy pierwszej, bez ponownego gruntowania podloza.
Orientacyjne zuzycie materiatu FLEX wynosi 2kg - 4 kg na 1m? podioza. Liczbe
nakladanych warstw powinien okreslaé projekt techniczny.

Gdy material podczas ukladania zaczyna zmienia¢ konsystencje (tezec) nie wolno go dalej
wykorzystywac.

Wykonana powtoke nalezy chronié¢ przed zbyt szybkim wysychaniem (gdy temperatura
otoczenia 1/ lub podtoza przekracza 20 °C 1 przed nastonecznieniem).

W tym celu po wstepnym zwigzaniu powloke nalezy delikatnie zraszaé woda. Zraszanie
nalezy wykonywaé starannie i rownomiernie, aby uniknaé przebarwienia powloki.

Na zamowienie material Flex moze by¢ produkowany réwniez w Wersji super elastycznej.
W tym przypadku wydhizenie przy zerwaniu dochodzi nawet do 800 %,

3 WELASCIWOSCI TECHNICZNO — UZYTKOWE, WYMAGANIA
3.1 Material FLEX-PRIMER

Wymagania odnosnie materiaty F LEX-PRIMER zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1
F —
Lp. Whasciwosci Jednostki artosc Metody badan wediug
wymagana
1 2 l 3 | 4 5
1 | Gestosé | gem’ | 0d 1.05do 115 | PN-EN IS0 2811-1200
2 |Lepkosc | mPs | 0d20d080 | PNENISO 32192000
3 |Zawartos¢ skladnikow % (m/m) I >35 PN-EN ISO 3251:2004
nielotnych
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3.2 Material FLEX

3.2.1 Skladnik plynny materialu FLEX

Wymagania odnosnie sktadnika ptynnego materiatu FLEX zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wartose Metody badan wedlug
wymagana
1 2 3 4 5
1 |Gestosé g/cm’ od 0,98 do 1,08 | PN-EN ISO 2811-1:2002
2 |Lepkos¢ mPs od 1000 do 1200 | PN-EN ISO 3219:2000
3 | ZawartosC skladnikow Y% (m/m) > 50 PN-EN ISO 3251:2004
nielotnych

3.2.2 Skladnik sypki materialu FLEX

Wymagania odnosnie sktadnika sypkiego materialu FLEX zestawiono w tablicy 3

Tablica 3
Lp. Whasciwosci Jednostki | Wartos¢ wymagana Metvc\)[cel(}ifﬁzdan
1 2 3 4 5
1 ii%gj%gaﬁ;ama’ % (m/m) <5 PN-EN 933-1:2000
2 | Gestos¢ nasypowa g/em’ od 1,28 do 1,42 PN-EN 1097-3:2000

3.2.3 Utwardzona powloka ochronna FLEX

Wymagania odnosnie powtoki ochronnej FLEX zestawiono w tablicy 4.

Tablica 4
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badaf
wedtug
1 2 3 4 5
1| Stan powtoki po 150 cyklach i powloka bez Procedura IBDiM
zamrazania i odmrazania w wodzie zmian Nr PO-2
) Wytrzymalosc na .odrywanle od N Procedura IBDIM
podtoza po badaniu mrozoodpornosci MPa >0,2 Nr PB-TM-1/6
w wodzie
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4 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, TRANSPORTU I SKLADOWANIA
ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

4.1 Pakowanie i przechowywanie

Materiat FLEX-PRIMER dostarczany jest w pojemnikach po 10 1.

Materiat FLEX dostarczany jest w postaci kompletéw (skladnik sypki + skiadnik plynny)
w proporcjach gotowych do zmieszania, o masie: 40 kg lub 60 kg.

Sktadnik sypki pakowany jest w wiclowarstwowe worki papierowe 30kg lub 25 kg,
a sktadnik ptynny w pojemniki plastikowe 10 kg, beczki 200 kg lub paletokontenery 1000 1.

Materialy FLEX-PRIMER i1 FLEX nalezy przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach,
w miejscu suchym, chtodnym i zacienionym przez okres do 14 miesigcy.

Nie wolno sktadowa¢ materiatdw FLEX-PRIMER i FLEX w temperaturze powyzej 30 °C
oraz ponizej 5 °C.

4.2 Transport

Materiaty FLEX-PRIMER 1 FLEX nalezy przewozi¢ krytymi s$rodkami transportowymi
w warunkach zabezpieczajacych je przed mrozem, opadami atmosferycznymi,
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan.

4.3 Spos6b znakowania wyrobu budowlanego

Wyroby nalezy oznakowaé¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r.
Nr 198, poz. 2041),

Na kazdym opakowaniu materiatu wchodzacego w sklad zestawu FLEX i FLEX PRIMER
nalezy umiesci¢ etykiet¢ zawierajaca:

a) nazwe i adres producenta,

b) nazwe wyrobu,

¢) datg produkciji,

d) mase¢ netto,

e) trwatosc,

f) instrukcje uzycia,

g) zalecenia dotyczace srodkow ostroznosci wedtug karty bezpieczenstwa producenta wyrobu.
h) numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

i) informacje, ze wyréb uzyskal Aprobate Techniczng IBDiM Nr AT/2007-03-0089.

Oznakowanie powinno by¢ zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia w sprawie
oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. z
2002 r., Nr 140, poz. 1173)
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5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wlasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng IBDiM Nr AT/2007-03-0089 i oznakowal wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 1lsierpnia 2004r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobow z Aprobatg
Techniczng IBDiM Nr AT/2007-03-0089 dokonuje producent, stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnos$ci, producent moze wystawi¢ krajows deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng IBDiM Nr AT/2007-03-0089, na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez producenta,

b) zakladowej kontroli produkeji.
5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wilasciwosci techniczno-
uzytkowe wykonanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje badania okreslone w tablicach od 1 do 4.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wlasciwosci
techniczno-uzytkowych mogg stanowi¢ wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji
Zaktadowa kontrola produkcji powinna obejmowac:

- specyfikacje i sprawdzenie materialdéw poprzez skontrolowanie dokumentéw
przedstawionych przez producenta tych materialdw i poréwnanie ich wlasciwosci z
wymaganiami punktu 3.

- kontrole i badania w procesie wytwarzania prowadzone przez producenta wg zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji tych materialow i
poréwnanie wynikéw badan z wymaganiami punktu 3.

5.4 Badania gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan
Program badan obejmuje:

- badania biezace,
- badania uzupelniajace.
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5.4.2 Badania biezgce

Badania biezgce materialu FLEX-PRIMER obejmuja:
- oznaczanie gestosci,
- oznaczanie lepkosci.

Badania biezace materiatu FLEX obejmuja sprawdzenie:

a) sktadnik ptynny:
- oznaczanie gestosct,

- oznaczanie lepkosci,

b) sktadnik sypki:

- oznaczanie nadziarna,

- oznaczanie gestosci nasypowe].

5.4.3 Badania uzupelniajace

Badania uzupelniajace materiatu FLEX-PRIMER obejmuja oznaczanie zawartosci
sktadnikow nielotnych.

Badania uzupelniajace materiatu FLEX obejmujg sprawdzenie:

a) skladnik ptynny: oznaczanie zawartosci sktadnikow nielotnych,

b) skladnik sypki — badania nie sg wymagane,

¢) utwardzona powloka z materialu FLEX:

- oznaczanie stanu powloki po 150 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie,

- oznaczanie wytrzymalosci na odrywanie od podtoza po badaniu mrozoodpornosci w
wodzie.

5.5 Czestotliwosé¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan dla kazdej
partii wyrobu.

Badania uzupetniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.
5.6 Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wg norm i metod podanych w punkcie 3.
5.7 Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie ze specyfikacja okre$long wedlug zaktadowej
kontroli produkcji.

5.8 Ocena wynikéw badan

Wyrdb nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM Nr
AT/2007-03-0089, jesli wyniki wszystkie badan sa pozytywne.
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6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 49 z dnia 21 maja 2001 r.,
poz. 508). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw producentow sktadajacych
wniosek o wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM AT/2007-03-0089 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno$¢ w inzynierii komunikacyjnej zestawu materialdéw do wykonywania powlok
ochronnych na konstrukcjach z betonu: FLEX i FLEX-PRIMER w zakresie wynikajacym z
postanowien Aprobaty Technicznej.

6.3 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2007-03-0089 nie jest dokumentem dopuszczajacym
wyrob do obrotu i stosowania w budownictwie.

Zgodnie z art. 10, ustawy Prawo budowlane z dnia 07 lipca 1994 r. (Dz. U. Nr 89 poz. 414
z pozniejszymi zmianami) wyrdb, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM
Nr AT/2007-03-0089 mozna stosowaé przy wykonywaniu robot budowlanych wylacznie,
jezeli wyrdb ten zostat wprowadzony do obrotu zgodnie z odrgbnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2007-03-0089 nie jest dokumentem upowazniajacym
do oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1, pkt3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrob nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu
robot budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym.

Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent
dokonal oceny zgodnodci i wydal, na swoja wylaczna odpowiedzialnos¢, krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczna.

6.5 Instytut Badawczy Drég i Mostow w Warszawie wydajac Aprobatg Techniczng nie bierze
odpowiedzialnos$ci za ewentualne naruszenie praw wylacznych 1 nabytych.

6.6 Wszelkie odstepstwa od postanowien Aprobaty Technicznej IBDiM wymagajg pisemne;j
zgody Instytutu Badawczego Drég i Mostéw w Warszawie.

6.7 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wlasciwa
jako$¢ zestawu materialéw do wykonywania powlok ochronnych na konstrukcjach z betonu:
FLEX i FLEX-PRIMER oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za
wlasciwe jego zastosowanie.

6.8 Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie moze uchyli¢ Aprobat¢ Techniczng
z uzasadnionych przyczyn.

6.9 Aprobata Techniczna nie zast¢puje pozwolen wiladz budowlanych niezbednych do
prowadzenia robot w zakresie inzynierii komunikacyjne;j.
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6.10 Wnioskodawca niniejsze] Aprobaty Technicznej IBDiM jest zobowiazany do
przekazywania odbiorcom zestawu materiatow do wykonywania powtok ochronnych na
konstrukcjach z betonu: FLEX i FLEX-PRIMER - firmowej instrukcji w jezyku polskim,
okreslajacej warunki stosowania, skladowania i transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2007-03-0089 jest wazna do dnia 17 wrzesnia 2012 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej Nr AT/2007-03-0089 moze by¢ przedtuzona na kolejne
okresy, jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu
Badawczego Drog i Mostow w warszawie z odpowiednim wnioskiem, nie po6zniej niz
3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania

(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego przeprowadzonego na
wniosek firmy:

Firma Produkcyjna i Handlowa ,,PUSZ”
ul. Szreniawska 8
04-833 Warszawa

Instytut Badawczy Drég i Mostow w Warszawie pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego:

Zestaw materialéow do wykonywania powlok ochronnych
na konstrukcjach z betonu: FLEX i FLEX-PRIMER

do stosowania w inzynierii komunikacyjnej w zakresie okre§lonym w p. 2 niniejszej Aprobaty
Techniczne;j.

YREKTOR

L

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Warszawa, 17 wrzesnia 2007 r.

Koniec







