REPACO EPOXY PODLEWKI 
zaprawa na bazie żywicy epoksydowej

OPIS PRODUKTU

Repaco Epoxy Podlewki jest rozlewną zaprawą na bazie żywic epoksydowych do wykonywania podlewek pod turbiny, sprężarki, pompy itp. Wykazuje nadzwyczajne właściwości mechaniczne przez swoją wysoką wytrzymałość na ściskanie i zginanie. Charakteryzuje się doskonałą przyczepnością do stali i betonu.

Repaco Epoxy Podlewki składa się z dwuskładnikowego systemu żywic epoksydowych i starannie dobranych wypełniaczy.

	WYTRZYMAŁOŚĆ NA ŚCISKANIE



	Stopień zmieszania
	Temperatura badania
	Po 48 h
	Po 7 dniach



	1 : 6
	20°C

30°C
	min 50 MPa

min 90 MPa
	min 90 MPa

min 120 MPa


Celem zwiększenia płynności zaprawy można obniżyć proporcję zmieszania. Im mniej wypełniacza, tym konsystencja Repaco Epoxy Podlewki wyższa. Przez dozowanie składnika sypkiego można w nieznacznym stopniu dostosować urabialność mieszanki.

	Moduł sprężystości,  wytrzymałość na zginanie a temperatura.

Proporcja zmieszania 1 : 5,5



	Temperatura badania
	Moduł sprężystości
	Wytrzymałość na zginanie

	20° C

60° C

70° C
	18 000 MPa

11 000 MPa

5 000 MPa
	33 MPa

30 MPa

15 MPa


Wytrzymałość na rozciąganie
- 
18 MPa

Przyczepność do stali

-
20 MPa

Przyczepność do betonu

-
wyższa niż betonu (przewyższa wytrzymałość betonu)

Odporność na erozję morską 
-
znacznie wyższa niż betonu

Absorbcja wody


-
0,076 %

Kolor




-
szary lub czarny

PRZYGOTOWANIE PODLEWKI EPOKSYDOWEJ

Jeżeli warunki aplikacji tego wymagają, stosunek zmieszania wypełniacza z żywicą  może ulec zmianie.

Repaco Epoxy Podlewki dostarczany jest w zestawach gdzie stosunek zmieszania wynosi 1:6 (składnik płynny : składnik sypki).

Przygotowanie materiału jest podobne, jak w przypadku wysokowytrzymałych podlewek opartych na cementach.

PRZYGOTOWANIE PODŁOŻA ORAZ MASZYNY

Beton powinien mieć minimum 21 dni lub może być nawet 3 dniowy w przypadku zastosowania Repaco Epoxy Primer na wilgotne podłoże. Powierzchnia betonu musi być wolna od mleczka cementowego oraz wszystkie luźne i słabe części muszą być usunięte. Beton zabrudzony olejami lub tłuszczami powinien być odkuty. Jeżeli otwory na kotwy są zalane, stojąca w nich woda musi być koniecznie usunięta. Maszyna (kompresor, turbina, pompa itp.) zanim zostanie ustawiona na fundamencie należy jej spodnią część oczyścić z rdzy za pomocą szczotki drucianej. Piaskowanie nie jest wymagane jednak zwiększa przyczepność. Szalowanie powinno być szczelne, wykonane w taki sposób, aby uniemożliwić wyciekanie żywicy z wylewnej masy oraz jej przyleganie do szalunku. Uzyskuje się to np. przez wyłożenie folią PCV, natłuszczenie lub woskowanie.

APLIKACJA

Do wymieszania podlewki żywicznej można użyć małej betoniarki. Latem materiał należy przechowywać w możliwie najniższej temperaturze. Szybkość utwardzania może przebiegać zbyt gwałtownie w temperaturze wyższej niż 25ºC, czyli najkorzystniej jest wykonywać podlewki żywiczne rano lub wieczorem. Do żywicy (składnik A) dodajemy 2 worki wypełniacza (składnik C) i mieszamy 4-5 minut. Następnie dodajemy utwardzacz (składnik B) i mieszamy przez dalsze 4-5 minut. W przypadku niższych temperatur, gdy składniki płynne są bardziej lepkie, w początkowej fazie mieszania można dodać 1 – 1,5 worka wypełniacza, a resztę po dodaniu utwardzacza. Wskazane jest, aby po wymieszaniu pozostawić masę przez 1-3 minuty (odwrotnie proporcjonalnie do temperatury) celem jej odpowietrzenia. Wylewanie materiału wykonujemy zawsze w jedną stronę, tak aby uniknąć uwięzienia powietrza. Celem usprawnienia pracy proponujemy użycie listwy do przyspieszania rozkładania materiału. W ciągu 20-40 minut po wylaniu powierzchnię podlewki należy zagładzić pacą celem usunięcia pęcherzy powietrza z jej powierzchni. 

Do czyszczenia betoniarki oraz narzędzi poleca się stosowanie Repaco Epoxy R.

Zaleca się szczególnie w wyższych temperaturach tj. powyżej 25ºC mieszanie składników w ilościach nie większych niż jeden zestaw.

TWARDNIENIE PODLEWKI

	Zależność wytrzymałości na ściskanie od temperatury  aplikacji i czasu utwardzania.



	Czas twardnienia (godziny)
	12° C


	20° C
	32° C

	8

16

24

48

72

96
	-

-

3 Mpa

20 MPa

50 MPa

65 MPa
	3 MPa

10 MPa

20 MPa

50 MPa

80 MPa

85 MPa
	30 MPa

50 MPa

80 MPa

90 MPa

100 MPa

115 MPa


Nie jest możliwe wykonanie podlewki w temperaturze  poniżej 5°

OKRES PRZYDATNOŚCI ZMIESZANEGO MATERIAŁU

w temp. 30° C - ok. 15 minut

w temp. 20° C - ok. 40 minut

w temp. 10° C - ok. 60 minut

MAGAZYNOWANIE

Poszczególne komponenty Repaco Epoxy Podlewki powinny być przechowywane w temperaturze od 5 do 25 °C zaś wysokość temperatury przy składowaniu wypełniacza nie ma znaczenia. Powinien on być przechowywany w suchym pomieszczeniu. Żywica i wypełniacz nie mogą być wystawione na działanie słońca.

FORMA DOSTAWY

Zestaw – 58,20 kg


Składnik A (żywica)

 - 6,45 kg


Składnik B (utwardzacz)
 - 1,75 kg


Składnik C (wypełniacz)
 - 2x25 kg

PROPORCJE MIESZANIA:
A : B – 3,7 : 1





(A+B) : C – 1 : 6

UWAGA: W wyniku ciągłego doskonalenia produktu proporcje mieszania składników mogą ulegać zmianie, o czym producent poinformuje przy sprzedaży produktu.

ŚRODKI OSTROŻNOŚCI

Należy stosować odzież ochronną, rękawice i okulary. W przypadku, gdy żywica lub utwardzacz dostaną się na skórę lub odzież, należy je natychmiast zmyć czystą wodą. W zamkniętych pomieszczeniach należy zapewnić dobrą wentylację.

Temperatura zapłonu (Pensly Martens): żywica - 109° C, utwardzacz - 110° C

Firma Produkcyjna i Handlowa "PUSZ"
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